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EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller : Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 KonigsbachStein

Erklart hiermit, dass die nachstehend Schleifmaschine
beschriebene Maschine :

Typ : SSG-A-DC

Maschinen Nr.: agjahr:

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Folgender EG-Richtlinien erfullt :

EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG)

Angewendete harmonisierte Normen :

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN ISO 1385EN ISO 13732-1 ;
EN 61029-1 ; EN 60204 Teil 1 ; EN 6100016 EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die i der Betriebsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmungsgemaRen Gebduhaben, die Maschine also wesentlich
Verandern, machen diese Konformitatserklarung ungdiig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von:  Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 _KdnigsbackStein

Kdnigsbach-Stein den 29.12.2009 .o
Reinhard Reiling, Geschigfiihrer
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Technische Beschreibung

Grundausstattung

Schleifbereich: 100 mm — 600 mm S&geblattdurchmesser
Sageblattbohrung: 20/25/30/32/35/40/50/70/75, SondergrélRen auf Amrfrag
Schleifscheibe Diamantschleifscheibe D64 150x6x2x20

Spezifikation

IAufnahmearmverstellung stufenlos 0 — 180 Grad

Motorverstellung stufenlos 0 — 270 Grad

Schleifmotor Spannung 230V 50Hz, Leistung 0,18kw Drehzahl 285t/
Gesamtenergieaufnahme 230 Watt; anschlu3fertig mit Schuko Stecker

Ermittelter Schalldruckpegel nach [Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz nach
dem Hiillflachenverfahren nach DIN EN I1SO 11204 77 dB/A +/- 2 dB/A im Automatikbetrieb mit

DIN EN I1SO 3744 Edelkorundschleifkdérper K46 beim Scharfen eines
HSS- Sageblatte 460 mm

Gewicht netto 50 kg

Abmessungen LxBxH 520 x 600 x 400 mm

Nur bei SSG 60@utomatik Steuerung elektro- pneumatisch 110 — 240 Volt

50/60 Hz; komplett fiir Druckluft 5 bar medium (&ffy Wartungsein
heit im Lieferumfang enthalten.

Sonderzubehor

Diamantschleifscheibe Korn D 76 Maf3e 150 x 5 x 3 x 20 mm
Maschinenstander Standflache 4550 mm Wanne 68010 mm
Kuhlmitteleinrichtung Pumpenkihlung (siehe Seite 27)

Industriestaubsauger, Filter Kat. M{36001/min; 230 V, 50 Hz; 1450W nur fur Trockenséidiinsetzbar

Automatik (fir SSG 6004 anuell) [Digital-Steuerung elektro- pneumatisch 110 — 24@ Vo
50/60 Hz, komplett fur Druckluft 5 bar medium (&lfy Wartungsein
heit im Lieferumfang enthalten.

Technische Anderung vorbehalten!
Bestimmungsgeméalie Verwendung
Die Sageblattschleifmaschine SSG 600-M-LF und S8GA&-DC ist ausschlieRlich dazu bestimmt:

zum Scharfen von HSS und Hartmetall SageblatteBemeich von/E 100 mm -4 600 mm mit eindeu-
tiger geometrischer Zahnform.
beim Schéarfen von Hartmetall Sageblattern ist dinsaugung erforderlich (siehe Kapitel Absaugung)

Fur andere als die hier aufgefiihrten Verwendungsast die Maschine nicht bestimmt - und gilt asts
widrige Verwendung!

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auchekenldieser Betriebsanleitung sowie das Einhal
ten aller darin enthaltenen Hinweise - insbesondereSicherheitshinweise.
Wird die Sageblattschleifmaschine nicht dieser Bestung gemal verwendet, so ist kein sicherer Betrie
der Maschine gewahrleistet.
Fur alle Personen- und Sachschaden, die aus r@stibmungsgemaRer Verwendung entstehen, ist nicht
der Hersteller, sondern der Betreiber der Sagsblagifmaschine SSG 600 verantwortlich!




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

Vorhersehbare Fehlanwendung:

Die Verwendung als Tischschleifmaschine fir Handgéhrtes schleifen von
Werkstlcken wie z.B. Meisel, Bleche, Schraubendrehetc. ist nicht Zulassig !

Allgemeine Sicherheitshinweise
Anschluss der Maschine nur durch eine Elektrofachkaft

Nur fur Trockenrdume

Beim Schleifen immer Schutzbrille tragen

Augenschutz
benutzen

Nur Original Kaindl - Schleifscheiben verwenden, de Schleifkbrper missen der
EN 12413 bzw. EN 13236 entsprechen. Die Schleifk@pmissen fur die Dreh-
zahl der Schleifspindel zugelassen sein.

Da der Schalldruckpegel beim Schleifen von HSS- Sélglattern im Einzelfall bis

zu 83 dB A betragen kann, muss dem Bediener ein @mnlicher Gehérschutz zur
Verfiigung gestellt werden.

Hartmetallsageblatter durfen laut BG nur mit Absaugung geschliffen werden.
Der Durchmesser des Absaugstutzen betrdgt 36 mm. id Absaugleistung von
3000 I/min ist ausreichend

bei Hartmetallsageblattern mit Kobaltanteil mufd zusitzlich ein Absaudfilter der
Kategorie M verwendet werden

Schleifscheibendrehrichtung immer nach unten

Nie ohne Schleifscheibenschutz arbeiten

Die Montage des Nachrustsatzes darf nur im Hause HKadl| erfolgen

Anderungen an der elektrischen Ausriistung durfen nu mit Zustimmung des
Herstellers und durch eine Elektrofachkraft durchgefiihrt werden

Schleifen mit Kuhlflissigkeit nur nach Absprache mi dem Hersteller

Mogliches Restrisiko: Bei Automatikbetrieb kann eszu vernachlassigbaren
Quetschstellen an der Transportmechanik kommen
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Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Sageblattschleifmaschine SSG 600 wurde untaid&sichtigung einer Gefahrdungsanalyse und nagh
sorgféltiger Auswahl der einzuhaltenden harmontisieNormen, sowie weiterer technischer Spezifikatio
nen konstruiert und gebaut. Sie entspricht danmit 8tand der Technik und gewahrleistet ein Hochstmaf
an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Prae@ogh nur dann erreicht werden, wenn alle dafioréef-
lichen MaRnahmen getroffen werden. Es unterliegtSaegfaltspflicht des Betreibers der Maschinesélie
MafRnahmen zu planen und ihre Ausfihrung zu koireth.

Der Betreiber muR3 insbesondere sicherstellen, dal3

die Maschine nur bestimmungsgemal? verwendet wgl iNerzu Kapitel Technische Beschreibung)

die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiicbtigZustand betrieben wird und besonders die
cherheitseinrichtungen regelmaiig auf ihre Funistiachtigkeit Gberprift werden

eine Schutzbrille getragen werden muss, und wenGdeiuschpegel am Arbeitsplatz 85 dB(A) Ube

schreitet ist persénlicher Gehdrschutz zu tragen.

die Betriebsanleitung stets in einem leserlichestaind und vollstandig am Einsatzort der Maschine
zur Verfuigung steht, und zur kiinftigen Verwenduotpawahrt wird

alle an der Maschine angebrachten Sicherheits\Wadhhinweise nicht entfernt werden und leserlicly

bleiben.

Anforderungen an das Bedienungspersonal

-

Die Sageblattschleifmaschine SSG 600 darf nur \@rsdhen bedient werden, die diese Betriebsantgitu
und die darin enthaltenen Sicherheitshinweise &enmd danach handeln.

Transport

Die Maschine wird im Normalfall in einer Kartonkésauf einer Einwegholzpalette geliefert.
Der Transport geschieht waagrecht mit einem Hubwageglichst bis an den endgltigen Standort der
Maschine.

Vor der Inbetriebnahme ist die Maschine auf Transpo  rtschaden zu Uberpriifen!

Bitte Transportschaden (&uf3erlich erkennbar oddnt erkennbar), sofort bei Entdeckung an Bahn oder
Spedition melden und die Schadensfeststellung kotiteren lassen.

Achtung! Es gibt nur sehr kurze Reklamationsfristen !

Abmessungen und Gewicht

Tischausfiihrung

Abmessungen : L x B x 205« 600 x 400 mm
Gewicht netto : 50 kg

Standerausfiihrung

Abmessungen montiert; LxBxH 680 x 710 x 1300 mm

Gewicht netto : 120 kg
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Aufstellung

Die Leistungsfahigkeit, Genauigkeit und Lebensdaileer Maschine hangt neben anderer Faktoren aud
von lhrer Aufstellung ab.

Die Maschine ist bei der Auslieferung mit einem ksionsschutz versehen, dieser sollte vor der Benut
zung entfernt werden. Die Blankteile sollten mitean leichten Olfilm versehen werden.

Bei der Aufstellung ist darauf zu achten, daR dasthine fest, Vibrationsfrei und in der Optimalen A

beitshéhe ( 80 bis 85 cm Werkbankhohe bei Tiscligushg; 83 cm bei Standerausfiihrung) steht um e
einwandfreie Funktion der Maschine zu gewahrleisten

Tischausftihrung

Nach dem Herausnehmen aus der Verpackung, Filzagéer an die GussfiiRe der Grundkonsole ankleb

Die Vorteile liegen darin, dass die Maschine inadishweniger Minuten auf einem Tisch oder einer Werk
bank ausgerichtet ist, und keine unerwiinschten Bgungen auftreten.

Standerausfihrung

Nach dem Herausnehmen aus der Verpackung steketieBi Maschinenstander auf (Tlre nach vorne) u
legen danach die Wanne auf (Montagebohrungen ftmmatikanbau links).

Stellen Sie nun die Sageblattschleifmaschine indi@ne (2 Personen sind dazu nétig).

Nun wird die Sageschleifmaschine mit der Wannedsm Maschinenstander miteinander durch die Gu
fulRe an der Grundkonsole verschraubt.

Umgebungsvoraussetzungen flr die Aufstellung

Nur in trockenen Raumen, von + 5 bis + 50° Celddiss 90 % Luftfeuchtigkeit nicht kondensierend.

11
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Anbau und Montageanleitung der Automatik

Bezeichnung der Einzelteile (siehe Bilder Seite 16  und 17)

Bild 1/15 —Vorschubzylinder

Bild 1/16 — Endlageschalter fir Vorschubzylinder
Bild 1/17 — Aufnahmebock fiir Vorschubzylinder
Bild 1/18 — Verstellarm fiir Vorschubzylinder

Bild 2/44 — Schleifzylinderbefestigung

Bild 2/45 — Schleifzylinder

Bild 2/46 — Endlageschalter fir Schleifzylinder

Anbauanleitung fir Automatik zur Nachristung

Nachriistung nur im Hause Kaindl méglich

Anschlie3en der Steuerung (siehe Bild Seite 25)

Farbige Schlauche nach Farbkennzeichnung montieren
Kabelbaumstecker an der Ruckseite der Steuereiahgithlielen
Stromversorgung Eurostecker (Bild 5/7)

DruckluftanschluB® (Bild 5/6)

Wartungseinheit

Wartungseinheit mit Druckminderer verwenden
Bosch Nr. 0821 300 33(m Lieferumfang enthalten)

Inbetriebnahme

Drehstrom-Version 400V (Option)
Bevor Sie die Stromversorgung mit der Maschineteties, sollte eine Elektrofachkraft Ihre
CEC- Steckvorrichtung, 5-polig (Kraftstromsteckdose) auf folgendes tberprifen:

Alle Drei Phasen fiihren Strom (400 V / 50 Hz) und @s Drehfeld ist rechts (nach DIN)

Eine fehlende Stromphase zerstdrt den Schleifmotater SSG 600 ( Wicklung brennt durch ) fur

diesen Schaden Ubernehmen wir keine Garantieleistgn

Nach dem die CEC- Steckvorrichtung 5-polig (Kraftstomsteckdose) mit Erfolg Uberprift wurde
stellen Sie die Stromversorgung zu der Maschine her
Als nachstes stellen Sie die Luftversorgung (nug $80 Automatik) her, benutzen Sie dazu die miggeli

ferte Wartungseinheit und stellen Sie den Betrialaddauf 5 bis 5,5 bar ein (in diesem Druckbereidbei-
tet die Maschine am besten). Der Luftbedarf derdfliaee liegt bei ca. 50 Liter / min.
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Bedienung

Die Sageblatter mussen vor dem Schleifen blank genggt werden.
Benutzen Sie dazu etwas geseifte Stahlwolle undnesiWasser.

Nur mit einer sauberen Oberflache ist ein gleichmaf?  iger Vorschub gewéhrleistet
Allgemeine Hinweise

HSS-Sageblatter
nur mit der mitgelieferten Edel-Korundschleifscreegrhleifen (Optional erhéltlich)
ein Schranken der Zahne ist auf dieser Maschirg niéglich
Hartmetallsageblatter

Nur mit Diamantschleifscheibe schleifen

Um das Verhéltnis von Zahnbrust und Zahnriickenubeihalten, sollte beim Nachschleifen folgendds

—

beachtet werden. Den Zahnriicken nur jedes 4-6 awdisthleifen. Das heilt 4 - 6 mal die Zahnbru
schleifen und 1 mal Zahnriicken schleifen
Im weiteren Verlauf dieser Bedienungsanleitung wiicht mehr auf HSS — Ségeblatter eingegangel,

da die komplette Einstellung der Maschine wie bklikh— Ségeblatt vorgenommen wird

Sicherheitshinweise Beachten !

Auswahl der Mitnehmereinheit

In der Original Lieferversion ist die Mitnehmere@itmit dem langen Transportfinger verbaut.
Der Durchmesser wird nach der Markierung 1 ausbericFir Sageblatter von 150 mm bis 600 mm.

Fur Sageblatter von 100 mm bis 150 mm miuRen Siddieehmereinheit mit dem kirzeren
Transportfinger verwenden. In diesem Fall verwen8ienMarkierung 2.
Es wird die komplette Mitnehmereinheit gewechselt.

Markierung 1 + 2 Mitnehmereinheit
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Grundeinstellung des Ségeblattes

Aufnahmearm (Bild 1/19) auf 0 Grad stellen

Lésen des Klemmhebels (Bild 2/58) fur Klemmeinrighg (Bild 1/14)
Feststellschraube (Bild 2/57) l6sen

Klemmschraube (Bild 2/42) l16sen

Sageblattaufnahme (Bild 1/23) 6ffnen

Hinweis: Fur Sageblattdurchmesser unter 200 mm den kleineren Flansch
(AE45 mm) verwenden

Reduzierringe nach Stammblattbohrung verwenden

Sageblatt einlegen (Zahnbrust muss nach links mgige

Transportklinke (Bild 2/33) auflitte Zahnbrust stellen, Feststellschraube (Bild 2/57) schlieRen
Sageblatt so einstellen, dass das Transportklirdteaiiiech auf den Endanschlag (Bild 4/79) auflapft
oder den Durchmesser wie in (Bild 3/65) einstellen
Klemmschraube (Bild 2/42) schlieRen
Klemmeinrichtung (Bild 1/14) parallel zum Gegenbkabtellen und mit dem Befestigungshebel arregie-

ren. Klemmeinrichtung so einstellen, dass sichStageblatt von Hand noch gleichméafig bewegen Igsst

Fixieren des Sageblattes (nur SSG 600 A-DC Automati k)

Réndelschraube je nach Starke des Sageblattes eiglétn. Das Sageblatt sollte sich von
Hand noch gleichmafig bewegkssen.

R&ndelschraube
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Einstellung der Zahnbrust

Motorbefestigungsschraube (Bild 2/39) lésen

Motor auf Markierung O Grad einstellen , dass dibl&fscheibe nach rechts zeigt
Befestigung des Transportzylinders (Bild 2/51) fbse

Befestigung des Transportzylinders an der Kolbengaseite so einstellen, dass sie am Umfang [des
Sageblattes sitzt und wieder befestigen

Sageblatt mit Hilfe des Vorschubhebels (Bild 2/&8)den Endanschlag (Bild 4/79) transportieren,
dabei darauf achten, dass die Kugel ganeigktwird

Zylinder zusammendriicken und mir dem Vorschubh¢Bidl 2/53) die zum Transport gewiinschie
Zahneanzahl zurtickfahren. Den Zylinder mit dem Ktdrebel wieder arretieren

Betéatigen des Vorschubhebels (Bild 2/53) gegen Aleschlag (Bild 4/79) und zurtickfahren bis d

Kolben des Transportzylinders ganz eingefahremathmals die gewiinschte Zdhneanzahl

14

r

kontrollieren
Zahnbrustwinkel (Hinterschliff) nach Angaben deg&ilattherstellers an der Skala (Klemmschraupe)
des Aufnahmearms (Bild 2/50) einstellen

Winkel kann durch Anfahren an der Schleifscheibmittelt werden
Schleiftiefe mit Hilfe des Tiefenanschlages (Bild® begrenzen

Manuelle Uberpriifung der Einstellungen von Schleifd Transportbewegung

11
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Probelauf der Automatik

Potentiometefransport auf Wert 3
PotentiometeBchleifenauf Wert 3
Schalter 1 auBeluften

Schalter 2 au$tart

Maschine lauft

Uberpriifen ob der Transportzylinder die Kugel dadd@hschlages (Bild 4/79) ganz nach hinten driid

Einstellung des Transportvorschubes Uber DrossgélNamwirkt ein schnelleres oder langsameres
Ausfahren des Transportzylinder

Einstellen des Drosselventils bewirkt ein schneblesder langsameres Einfahren des
Transportzylinders

Potentiometereinstellungen (Bild 5 Transport) b&ewir eine Veranderung der Zeitspanne zwisch

Ein- und Ausfahren des Transportzylinders
Einstellung des Schleifvorschubs Uiber DrosselvémtiVirkt ein schnelleres oder langsameres
Ausfahren des Schleifzylinders

Einstellen des Drosselventils bewirkt ein schneliesder langsameres Einfahren des Schleifzylinde

Potentiometereinstellungen (Bild 5 Schleifen) b&twine Veranderung der Zeitspanne zwischen
Ein- und Ausfahren des Schleifzylinders

Nachschleifen der Zahnbrust

Aufnahmearm (Bild 1/19) gegen den Tiefenanschlalgl@70) driicken
mit dem Handrad (Bild 1/9) das gewtinschte Schidimmastellen

Beenden des Schleifvorgangs

Motor ausschalten an der Steuerung die Schaltéd 8iauf Stop und Einrichten stellen

en

S

12
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Einstellen und Schleifen des Zahnriickens

Motorbefestigungsschraube (Bild 2/39) lésen

Motor auf Stellung 0 Grad schwenken, dass die ehleibe nach links zeigt
Klemmschraube (Bild 2/50) I6sen, Aufnahmearm (Bil@l9) nach links auf Hinterschliffwinkel
Zahnriicken (Bild 7) einstellen

Zahnvorschub so einstellen, dass die gewtinschteezahl transportiert wird

Bild 7

Wechselwinkel Zahnriicken Fasenwinkel Zahnriicken

19 456

Wechsel- und Fasenwinkel (Bild 8) werden an derdvieinkelskala eingestellt

Hinweis !
Da die Winkelangabeiiber Hinterschliff, Wechselwinkel und Fasenwinkadigh nicht bekannt sind,
missen diese direkt am Zahn ermittelt werden. Digtelten Werte sollten in einer Tabelle
festgehalten werden (siehe Bild 7+8)

Fasenwinkel 45 Grad unten Uber die hintere Kantdiemantbelegung schleifen
Fasenwinkel 45 Grad oben Uber die vordere Kant®@enantbelegung schleifen

Bild 8
Zahnabstand

Hinterschliff
Zahnriucken 30

30" Zahnbrustwinkel

159 | — -80 +25°

Wechselwinkel de
Zahnbrus

13
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Fehlersuche
Steuerung arbeitet nicht

NetzanschluB3 prifen, Drehfeldrichtung nach DIN
Unterspannungsausloser Taste | driicken

Kabel — Steckverbindung an der Riickseite der S¢éniegit prifen
Potentiometer (Bild 5) stehen auf Position 0

Drosselriickschlagventile an den Druckluftzylindsimd geschlossen

Schleif und Vorschubzylinder arbeiten gleichzeitig

Schlauchanschlisse (Bild 5) nach Farbkennzeichpuiifgn

Absaugung

Separate Absaugung

Fir die separate Absaugung bieten sich folgende Stiasaugertypen an:
Bezeichnung Lieferant Filterkategorie

SQ 450-3M  WAP Reinigungssysteme GmbH M
89287 Bellenberg

ISA 15 K1-1 SORMA Paul Andra KG M
73547 Lorch-Waldhausen

Gegebenenfalls wird ein Adapter (Geratestutzen 37 m  m) fur den Saugschlauch benétigt

Reinigen und Abziehen der Schleifscheiben

Reinigen der Diamantscheibe

Sageblatt als Auflage fur den Reinigungsstein vadea (Bild 6)
der Spalt zwischen Ségeblatt und der DiamantscluzEife3 mm nicht Uberschreiten

Motor starten und die Diamantscheibe mit dem Reimigstein sdubern

Abziehen der Edel-Korundschleifscheibe

Abziehvorrichtung (Bild 9/82) in die vorgesehenehBamng im Aufnahmearm montieren

durch schwenken der Abziehvorrichtung mit dem Abdiamanten (Bild 9/81) und zustellen am Handraq
(Bild 1/9) die Scheibe reinigen und abziehen

14
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Schleifkorperwechsel

Schleifscheibenwechsel

Montieren Sie die Schleifscheibenabdeckung ( Bildt) mit dem Inbusschliussel SW 2,5
(im Lieferumfang enthalten) ab, indem Sie die 8r@aben (M 4 x 12 ) herausdrehen und die

Schleifscheibenabdeckung abziehen.

Offnen Sie nun die Mutter (SW 19) auf der Motonegindem Sie mit einem Inbusschliissel (SW 6) die
Motorwelle im Zentrum gegenhalten.
Nach dem die Mutter abgeschraubt ist ziehen Si&ddeifscheibe inkl. Aufnahme von der Motorwelle &

Die Montage einer Anderen oder neuen Schleifscheifmdgt in umgekehrter Reihenfolge.

Montage auf der Schleifscheibenaufnahme

Legen Sie die Schleifscheibe in die zerlegte Stdubeibenaufnahme und vergessen Sie hierbei nieht d
Kartonunterlage fur die Schleifscheibe

(Kartonunterlage — Schleifscheibe — Kartonuntenage

Drehen Sie nun die Flanschmutter der Schleifscheibfahme wieder auf und legen Sie die Flanschmytte
an der Schleifscheibe handfest an.

Nehmen Sie nun den Stiftschlissel (im Lieferumfanthalten) und ziehen die Flanschmutter fest an.

Schleifkdrperentsorgung

Alte Korundschleifscheiben kénnen dem Restmiill filige: werden.
Diamantschleifscheiben, dessen Tragermateriallish&ium, diese werden dem Aluminiumschrott

zugefihrt.

Achtung !

Die SSG 600 darf niemals ohne korrekt montiertenh&sfscheibenschutz betrieben
werden !

Nach dem Schleifscheiben-Wechsel ist immer ein Be@auf von min. 1 Minute durch-
zufthren ;
Bei ungewohnlichem Verhalten ist die Maschine abzhalten !
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Maschinenzeichnungen

Bild 1
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Bild 2
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Bild 3
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Bild 4

Kgindl Sehlertechnik
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Bild 6

Abziehslein
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Instandhaltung

Die Sageblattschleifmaschine SSG 600 (Manuell bitik) bedarf keiner besonderen Wartung.
Uberpriifen Sie gelegentlich die Luftleitungen ( S8 A-DC) und Netzkabel und Netzstecker auf
Beschadigung.

Reinigen und Schmieren

Die Sageblattschleifmaschine SSG 600 sollte getégerije nach Art und Umfang des Einsatzes) mit ei
nem weichen Pinsel vom Schleifstaub gereinigt wertlartnackige Verschmutzungen einfach mit einenj
Handelsiblichen Maschinenreiniger saubern.

Um Korrosion zu vermeiden sollten alle Blankteir 8Maschine nach der Reinigung mit einem Oelfilm
versehen werden.

Geben Sie bei dieser Gelegenheit auch etwas Mastiih auf den Aufnahmedorn des
Sageblattaufnahmeflansches.

Reparatur

Reparaturen an der Maschine dirfen nur bei unsaoskl Kaindl, oder durch von uns erméachtigte
Personen ausgefihrt werden.

Der Austausch von Verschleif3teilen (siehe Ersdligte) bleibt davon unberihrt.

Der Austausch von Elektroersatzteilen darf nur dwioe Elektrofachkraft ausgefuhrt werden.

Garantie

Die Garantiezeit der Maschine betragt 12 Monatkieferdatum und bezieht sich auf Einschichtbetrieb
unter der Voraussetzung eines BestimmungsgemameatEes der Maschine.

Die Garantieleistung umfasst die Kosten fur dera&zrson defekten Teilen und Baugruppen ( dies kann
instandgesetzte, gebrauchte Teile und Baugruppen,segnschliellich der erforderlichen Arbeitszeit

Ausgeschlossen von jeder Garantieleistung sind:
: betriebsbedingte Verschleilteile
Transportschaden
unsachgemaler Einsatz der Maschine
Beschadigung durch Gewalteinwirkung
Schaden und Folgeschéden die durch die Verletzen&argfaltspflicht des Betreibers entstanden
sind

Bei Garantieansprichen bitten wir Sie, uns die Seeinnummer der Maschine mitzuteilen.

Maschinenriicksendungen benétigen unser vorhergebdfidverstandnis.
Wir behalten uns vor, die Transportkosten fiir naltbrisierten Ricksendungen zu berechnen.

Auf Garantie ersetzte oder ausgetauschte Teileng@ehenseren uneingeschrankten Besitz Uber.

Entsorgung der Maschine (nur innerhalb der EU)

Bei Freier Anlieferung in unser Werk Gbernimmt Biema Kaindl die Entsorgung der Altmaschine
nach den Richtlinien der Européischen Elektro-&dége Verordnung.

22
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Schleifzylinder

Grundeinstellung der Endlageschalter

Endlageschalter Grundeinstellung 33mm

Transportzyl

inder

Grundeinstellung 28mm
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Steuerung SSG 600-A-DC (Option)

Bedienelemente [ g | | o |

©WO~NOUNWNPR

O©CoO~NOOUA~,WNE

Einrichten / Bellften
Druckregelventil Sageblattbremse

Manometer Bremsdruck

Starttaste (Programmstart)

Stoptaste (Programmstop)

Display

Basic (Werkseinstellung nur fur diehtbare Display-Seite)
Edit (Editiertaste zur Einleitung d&erteeinstellung)

OK Taste (Ubernahme der eingestelltente)
Werteinstellungstasten +1 und -1

Seitenumschaltung Display

Ein-Aus Schalter

Motor rechts / links

Ruckansicht (Anschlisse)

2 ~ =@ 3
4 99)8)@ 5

Steckkupplung fiir Sageblattklemmunch(&uch gelb)
Steckkupplung fir Transportzylindectiiauch blau)
Steckkupplung fir Tranportzylinder lifaazich griin)
Steckkupplung fiir Schleifzylinder (&akch rot)
Steckkupplung fir Schleifzylinder (&afth schwarz)
AnschluRdose fir Kabelbaumstecker
AnschluRdose fur Schleifmotor
Netzleitung
Steckkupplung fir Druckluftahkifd (Min. 5 bar — Max. 10 bar medium &lfrei)

24




Kaindl-Schleiftechnik

REILING GmbH

Die Bedienungsphilosophie der Steuerung ist Wettkstantiert und denkbar einfach.

Einstellungen an der SSG600-A DC

Um die Einstellwerte fur Transport und Schleifwegéndern gehen Sie wie folgt vor:

N

Einstellwert fir Schleifweg

- Einstellwert um 1 erhdhen

— Werténderung Ubernehmen

dann weiter mit Punkt 3.

o0k w

Kaindl®
\_5*?‘?_?

Y92

N

— Editiermodus aufrufen

Einstellwert um 1 vermindern

Editiermodus durch driicken der Taste ,Editfrafen. (Einstellwert fiir Transport blinkt)
Einstellung mittels Tasten ,+1“ oder ,-1“ vimhmen. Wenn Sie keine Anderung vornehmen méchtgn

Einstellung Bestatigen mit ,OK" (Einstellwdtir Schleifweg blinkt)

Einstellung fiir den Schleifweg wie in Punki€schrieben vornehmen.
Mit Taste ,OK" Bestatigen
Mit der Taste ,>"“(11 Seitenschaltung Displaym Sageblatt-Setup

Latt

Setup

SeSe

Die Einstellungen dieser Werte sind genau so vaamen wie die von Transport und Schleifweg.

TE -
2

-

. S
1\

(Wechselzahn Sollwert)

I~ Anzahl der Schleifwiederholungen pro Zahn (Sollyert

dann weiter mit Punkt 3.

o0k w

Editiermodus durch driicken der Taste ,Editfrafen. (Einstellwert fiir zu Schleifende Zahnenkit)
Einstellung mittels Tasten ,+1“ oder ,-1“ vaemhmen. Wenn Sie keine Anderung vornehmen méchtgn

Einstellung Bestatigen mit ,OK" (Einstellwdiir Wechselzahn blinkt)
Einstellung fiir den Schleifweg wie in Punki€schrieben vornehmen.
Einstellung Bestatigen mit ,OK" (Einstellwdtir Schleifwiederholungen blinkt)
Einstellung wie in Punkt 2. beschrieben vbmen oder mit ,OK" bestétigen

Mit der Taste ,<“(11 Seitenschaltung Digplaum Anfangsdisplay

Einstellwert fur Transport ( Transportweg)

Noch zu Schéarfende Zéhne (Anzeige)

Anzahl der zu Schleifenden Zéhne (Sollwert)

Anzahl der zu Transportierenden Zéhne
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Diagnosefunktion der Steuerung zur Endschaltereingtiung

Um lhnen bei der Uberpriifung bzw. Einstellung dgliritlerendschalter eine Hilfestellung zu
geben, haben wir die SteuerlB§G600-A DCmit einer Diagnosefunktion ausgestattet.

Kaindl® Endlageschalter Transportzylinder (Anzeige)
i aAnose (] Endlageschalter Schleifzylinder (Anzeige)
—— .
f/fgqi] : Starttaster (Anzeige)

AV EE . B\';\-— Stoptaster (Anzeige)

Hinweis:
Bei betatigten Endschalter bzw. Schalter sind die
Entsprechenden abgebildeten Karos dunkel.

Zu den entsprechenden Displayseiten gelangen 8iedid Tastens und ,>*
(11. Seitenumschaltung Display)

Universal Pumpenkihlung (Optional)

Kaindl®

Es besteht die Mdglichkeit eine optionale Pumpehkidhan
die Maschine anzuschliel3en. Die Steuerung istiigedschon

ausgerichtet.
Sie kénnen im Menilpunkt ,,Coolant” durch betéatigen d
Pfeiltaste nach oben die Pumpenkihlung ein odeschasten.

Durch betéatigen der Pfeiltaste kdnnen Sie die Kibidgplu
Ein oder Ausschalten.

Steckdose zum anschlie3en der optionalen Pumpamigihl

Steuereinheit SSG-A-DC
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Beschreibung der Kihimitteleinrichtung

Kahlmittelpumpe

Entliftungsschraube Anschlussverbindung
Zur Maschine

Anschlu® Ricklauf

Kihlmittelbehalter

Beim Erstbetrieb die Kihlmittelpumpe entluften

Bitte fllen Sie in den Behalter bis mindestens Olvkante Pumpe

Grundsatzliches zu Kiihlschmierstoffen:

Bitte verwenden Sie ausschlie3lich wassermischiarelsionen auf Mineraldlbasis, bei
Synthetischen Produkten kann es zu erheblichendsahén der Lackierung und an Kunststoffteilen
kommen, fur diese Schaden Gbernehmen wir keinauHgft

Bei der Erprobung der Kiihlschmierstoffe, ist siohdée Richtlinie der jeweiligen Hersteller zu
halten.

Bitte beachten Sie auch die jeweiligen Entsorguagsmhriften.
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Elektro — Schaltplan SSG-A-LF-DC
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Zubehorteile SSG 600-A-DC
Artikel Nr. Artikelbezeichnung
10774 Diamantschleifscheibe Korn D 64 150 x 6 X2 x20 mm
10805 Reinigungsstein fiir Diamantschleifscheibe
10775 Korundschleifscheibe Korn 46 150 x 15 x 20 mm
10776 Korundschleifscheibe Korn 100 ( fein ) 150 x 15r@m
10796 Schleifscheibenaufnahme
10804 Diamant-Abziehvorrichtung fur Korundschleifscheiben
10829 Lineal-Skala fur Sageblattdurchmesser mit Nieten
10798 Spannflansch fur Sageblatter (Standard)
10780 Reduzierring fur Sageblattbohrung 25 mm
10781 Reduzierring fur Ségeblattbohrung 30 mm
10782 Reduzierring fur Sageblattbohrung 32 mm
10783 Reduzierring fur Ségeblattbohrung 35 mm
10784 Reduzierring fur Sageblattbohrung 40 mm
10785 Reduzierring fur Sageblattbohrung 45 mm
10786 Reduzierring fur Ségeblattbohrung 50 mm
10787 Reduzierring fur Sageblattbohrung 60 mm
10788 Reduzierring fur Ségeblattbohrung 65 mm
10789 Reduzierring fur Sageblattbohrung 70 mm
10772 Maschinenstander fiir SSG 600 kompl. mit Wanne
10779 \Wanne flir Maschinenstéander
10778 Maschinenstéander einzeln ohne Wanne
10811 Behélter, lose fur Sprihkihlung
10818 Messinggleitschraube M 6 / SW 19 mm
10809 Magnet fur Endabschaltung
10808 Mitnehmereinheit kompl. mit Halterung, Feder undh@aben
10807 Mitnehmerfinger lose
10827 Endanschlag fur Zahnvorschub kompl. mit Federndeuckstiick
10800 Motor 3~ 400 V / 50 Hz
10819 Steuereinheit SSG 600 A kompl. mit Gehause
10822 Relais fur Steuereinheit SSG 600 A
10823 Kabelbaum kompl. mit Schlauchen, Kabel, Endschalterd Stecker fir SSG 600 A
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Ersatzteilliste SSG 600-A-DC

Art-Nr.: 11126 Sterngriff M8x20 Fiihrungsstanglemmung

Art-Nr.: 11312 Fihrungsklotz Sageblattflanb_ 2 +3. Montiert=Art.Nr.: 10832
Art-Nr.: 11039 Aufnahmedorn fiir Sageblattf

Art-Nr.: 11088 Pneumatikzylinder 20 mm fug8hlattklemmung
Art-Nr.: 12376 Tragarm fir Sageblattklemmukagnpl. bis Stellarm
Art-Nr.: 11044 Klemmhebel M8 x 32mm

Art-Nr.: 12377 Transportzyl. Klemmblock kompiit Haltegabel und Klemmhebel (23)
Art-Nr.: 10818 Messing-Gleitschraube SSG MBN17mm

Art-Nr.: 11059 Doppeldrucktaster Komplett idintaktelementen
10. Art-Nr.: 11384 Digital Control Panel SSG DC

11. Art-Nr.: 11008 Gehdause fur Steuereinheit lose

12. Art-Nr.: 12378 Befestigungsarm fiir Steuerungkl. 3 tlg

13. Art-Nr.: 11125 Fuhrungsstangen 2 Stiick ; 332 xnm

14. Art-Nr.: 10820 Schalterkopf Beliiften / Einrieh

15. Art-Nr.: 12380 Bremsdruck-Regelventil

16. Art-Nr.: 12381 Bremsdruck-Manometer

17. Art-Nr.: 11255 Steuereinheit SSG600-DC kontplet

18. Art-Nr.: 11127 Handhebel Transport

19. Art-Nr.: 11093 Stellarm fir SSG600 lackiert

20. Art-Nr.: 11170 Verstellring flr Transportzydier

21. Art-Nr.: 10956 Transportzylinder D=20mm / H8®mMm

22. Art-Nr.: 12379 Fihrungsschiene fur Transpditzier

23. Art-Nr.: 11412 Klemmhebel M8 x 12mm
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Ersatzteilliste SSG 600-A-DC

24

25

26

27

28

29

30

31

43

w

it

42

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

Art.Nr.: 11058 Motorschalter 230V TO-3-840 1/E
Art.Nr.: 11130 Flachspannhebel M12 fir Motastellung
Art.Nr.: 11244 Schleifscheibenschutz kompketty

Art.Nr.: 11241 Motorwinkel lackiert

Art.Nr.: 10801 Motor 230V/50Hz 0.180 Kw

Art.Nr.: 10803 Motor-Lufterrad Abdeckung

Art.Nr.: 12136 Handrad mit Skala und KonterteuM12
Art.Nr.: 12137 Drehgriff fir Handrad

Art.Nr.: 10994 Drosselrlickschlagventil fir Bmatikzylinder (4x in der Maschine)
Art.Nr.: 12358 Betatigungsarm fiir Schleifzgar

Art.Nr.: 10824 Endlagenschalter SSG600-DCSghleif und Transportzyl.

Art.Nr.: 11152 Schleifzylinder D32mm / Hub 56m
Art.Nr.: 12359 Kreuzplatte mit Befestigungskehfiir Schleifzylinder

Art.Nr.: 12360 Anschlag fur Zahntiefe kompiit idalterung 4 tlg.

Art.Nr.: 12361 Distanzflansch fiir Stellarmfzh
Art.Nr.: 12362 Stellarmflansch
Art.Nr.: 12363 U-Brticke fir Zustellung

Art.Nr.: 12365 Welle D22 fiir Zustellung

Art.Nr.: 12367 Gewindespindelkopf kompl. mié@ndespindel

Art.Nr.: 11239 Fihrungsschiene mit Wagen fiiketise LF
.. 11238 Fiihrungsschiene mit Wafje Y Achse LF

Art.Nr
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45, Art.Nr.: 11131 Achse fir Motorwinkel zur Motarstellung
46. Art.Nr.: 11128 Abdeckblech grof3 fur Fihrungen
47. Art.Nr.: 11129 Abdeckblech klein fur Zustellvee
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48.
49.
50.
51

52.

Art.Nr.
Art.Nr.
Art.Nr.
Art.Nr.

Ersatzteilliste SSG 600-A-DC

4E 51

: 10796 Schleifscheibenaufnahme SSG

: 11014 Spannflansch fur Sageblattendb

: 10798 Spannflansch fur Sageblattedrth

: 10793 Satz Reduzierringe fir Sagebtdirung 25, 30, 32, 35, 40, 50, 70, 75mm

Art.Nr.: 11257 Kabelbaum kompl. mith&uchen und Stecker fir SSG600-DC
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Ersatzteilliste SSG 600-A-DC

53. Art.Nr.: 10794 Werkzeugsatz SSG600 A= Art.Nr.: 10808 Mitnehmereinheit kompl.

B= Art.Nr.: 10807 Mitnehmerfinger lose

/

59

60

61

62 63 54 55 56 57 58

54
55
56
57
58
59
60
61
62

. Art.Nr.: 12368 Pneumatikventil 5/2 Wege 24\8x Eingebaut)

. Art.Nr.: 12369 Beliftungsventil

. Art.Nr.: 11383 Stromversorgung 24V= 1,25 A

. Art.Nr.: 11381 I / O Modul

. Art.Nr.: 11382 CPU-NT Modul

. Art.Nr.: 12373 Schalldampfer M5 fiir 5/2 Wegetile

. Art.Nr.: 12374 Magnetspule 24V= fiir 5/2 Wegstie

. Art.Nr.: 12375 Mech. Pneumatikventil 3/2 Wegg”

. Art.Nr.: 11101 Schalldampfer 1/8 fir Pneurkadtiegeventil (5x Eingebaut)

.. 11061 Kontaktelemente SSGtR. EK 01 & 10 mit Befestigungsadapter

Art.Nr
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