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EG-Konformitétserkldrung
Der Hersteller : Kaindl-Schleiftechnik

Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 Konigsbach-Stein

Erklért hiermit, dass die nachstehend Rundmesserschleiﬁnaschine
beschriebene Maschine :

Typ : RMS

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Folgender EG-Richtlinien erfiillt :

EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG)

Angewendete harmonisierte Normen :

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN 294 ; EN ISO 13732-1 ;
EN 61029-1 ; EN 60204 Teil 1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die in der Betriebsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmungsgemifBen Gebrauch haben, die Maschine also wesentlich
Veridndern, machen diese Konformitétserkldrung ungiiltig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von: Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Konigsbach-Stein

Konigsbach den 29.12.2009

Reinhard Reiling, Geschéftsfiihrer
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Transport

Die Rundmesserschleifmaschine RMS wird vom Werk in einer Holzkiste auf Palette geliefert.
Das Gewicht der Maschine Betrigt mit der Verpackung ca. 115 kg
Der Transport erfolgt mit Palette und Hubwagen bzw. Gabelstapler

Umgebungsvoraussetzung fiir die Aufstellung

Die Rundmesserschleifmaschine RMS nur in trockenen Rdumen aufstellen und benutzen.

Umgebungstemperatur : von +5 bis +50° C
Luftfeuchtigkeit : bis zu 90% , nicht kondensierend

Aufstellung der Maschine

Holzkiste frontseitig mit einem Kreuzschlitzschraubendreher durch Herausdrehen der
Befestigungsschrauben 6ffnen.

Auf der Palette moglichst nahe bis an den endgiiltigen Standort der Maschine bringen.

Entfernen Sie als erstes die Verschraubungen an der Maschine mit der Palette.

Hebepunkte an jeder Ecke der Wanne.

Vor dem Absetzen an dem endgiiltigen Maschinenstandort miissen die mitgelieferten Maschinenfiiie von
unten eingeschraubt werden.

Beachten Sie bitte, dass die Maschine waagerecht ausgerichtet auf dem Boden steht, das Ausrichten sollte
unter Mithilfe einer Wasserwaage geschehen ( Bauwasserwaage geniigt ).

Wasserwaage oben auf das Gehéuse stellen und in beide Richtungen ausrichten, durch das Justieren der
Maschinenfiif3e.

Bitte Beachten Sie, dass der Maschinenstandort so gewahlt ist, dass ein vibrationsfreier Betrieb
der Maschine gewihrleistet ist.

Sicherheitshinweise

Die Betriebsanleitung intensiv durchlesen !!

Fiir Schiden, die durch Unkenntnis oder nicht Befolgen der Betriebsanleitung entstehen, wird keine Haf-
tung iibernommen !!

Bestimmungsgeméalle Verwendung
Die Rundmesserschleifmaschine RMS ist ausschliefSlich dazu bestimmt :
Zum Schérfen von Rundmesser im Bereich von @ 100 mm bis @ 350 mm

Zur bestimmungsgemifBen Verwendung gehort auch das Lesen und Verstehen
dieser Betriebsanleitung, sowie das Einhalten aller darin enthaltenen Hinweise.

Fiir alle Sach— und Personenschéden, die aus nicht bestimmungsgeméfBer Verwendung
entstehen, ist der Betreiber verantwortlich !!
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Aufbau
Sicherheitsschutz Aufnahme Rundmesser Antriebs-
Motor
Rundmesser

Kiihlung

Schleifmotor  Schleifscheibenschutz ~ Verstellbriicke  Verstellsdule
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Technische Daten
1. Hauptabmessungen
Linge 560 mm
Breite 820 mm
Hohe 1270 mm
Gewicht netto Manuell 110 kg
Spannbereich / Basis 100 mm bis @ 350 mm
Schleifscheibe 0¥ 125x32x20x5x3mm
Gerduschemission <70 dB(A)
Reduzierringe 20x22, 20x30, 20x32, 20x40, 20x 30 mit 25 Fldche

2. Elektrotechnische Daten

Antrieb Schleifspindel :

Motor 1~230V /50 Hz
Drehzahl Motor 2770 U/min
Leistung 0,37 KW
Schutzart IP 55

Auslaufzeit der montierten Schleifscheibe ca. 10 sek.

Kiihlmittelpumpe :

Motor 1~230V /50 Hz
Leistung Stufe 10,028 KW

Stufe II 0,045 KW

Stufe III 0,063 KW

Schutzart IP 65
Forderleistung 16 bis 35 /min
Antrieb Rundmesser :

Nur bei manueller Ausfiihrung.
Regelbarer Antriebsmotor Rundmesser:

Von 2 bis 25 U/min

*Technische Anderungen vorbehalten*
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Bedienung

Einspannen des Rundmessers

Zentrieren Sie das Rundmesser mit dem entsprechenden Reduzierring auf dem Spannflansch.
Spannen Sie nun das Rundmesser, mit der mitgelieferten Druckscheibe und der Spannmutter
auf dem Spannflansch. (siche Bild)

Beim Festziehen und Losen der Spannmutter miilen Sie die Wellenarretierung gedriickt halten.
Die Welle mit dem mitgelieferten Hakenschliissel so lange drehen bis die Wellenarretierung einrastet.
11! Vorsicht beim Festziehen und Losen des Rundmessers, Verletzungsgefahr !!!

Druckscheibe
Wellen
Arretierung
Spannmutter Spannflansch
Welle

Legen Sie nach dem Einspannen des Rundmessers die Lynette an der Riickseite des Messers an.
Richten Sie die Lynette so aus, dass diese auf der Riickseite sauber an der Schneide mitlduft.

(z.B. Rundmesser 10°, Lynette auf ca. 15° ausrichten)

Entsprechend dem Messertyp konnen Sie den Lynettenkopf vom Winkelwert entsprechend dndern.
Die Lynette dient als Abstiitzung des Rundmessers und verleiht dem Rundmesser einen gradfreien
Anschliff.

An der Riickseite
der Schneide
anlegen

Einstellung des
Winkelwertes
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Bedienung

Ausrichten des Rundmessers

Durch 6ffnen der Sterngriffschraube (1) kénnen Sie nun den zu
schleifenden Winkel einstellen.

Nach dem Sie den Schneidwinkel eingestellt haben, 6ffnen Sie
nun die Sterngriffschraube (2) und verschieben Ihre Verstellsdule

so, dass die Schneide des Rundmessers in dem rot gekennzeich-
neten Schleifbereich liegt.

Sterngriffschraube fiir
Arretierung Schneid-
winkel

Sterngriffschraube zum
Arretieren der Verstell-
sdule

Schleifbereich
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Schleifen des Rundmessers

SchlieBen Sie nun den Sicherheitsschutz.

Der Sicherheitsschutz muss immer vollstindig geschlossen sein, ansonsten ist ein
Starten der Maschine nicht moglich.
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Wichtige Information Bitte Lesen !!!

Grundsatzliches zum Thema schleifen

Bitte beachten Sie, das Schleifen grundsitzlich eine Form der Fein-Bearbeitung darstellt, um bestmogliche
Ergebnisse zu erzielen sind eine paar Grundregeln zu beachten.

Physikalisch ist das Schleifen ein erfolgreiches Zusammenspiel von Werkstoff des Werkstiicks, das dazu
passende Schleifmittel, Bindung des Schleifmittels, KorngroBe des Schleifmittels, Kiithlmittel und zuletzt
auch der dazu passenden ZustellgroBen sowie der Pausen- und Ausfunkzeiten.

Um eine bestmdgliche Prézision zu erreichen gilt grundsétzlich kleine ZustellgroBen ( 4p ), Pausenzeiten

zwischen Min. 15 bis 30 Sekunden und einer Messerdrehzahl von 10 bis 20 rpm, Kiihlschmermittel am
Werkstiick.

Ein wichtiges Augenmerk ist hier auf die Ausfunkzeit zu legen, diese sollte so lange gewéhlt werden ,das
die Schleifscheibe am Werkstiick nahezu nicht mehr horbar ist, denn nur so ist auch sichergestellt daf3, das
gesamte ZustellmalB3 auch abgearbeitet wurde.

Sicherlich gibt es beim Schleifen auch eine Schruppbearbeitung, aber diese ist mit ihren Werten fiir einen
Schleiflaien wohl eher erniichternd.

Schruppen bedeutet Grobe Kornung des Schleifmittels, offene Bindung des Schleifmittels, Zustellgrofen
von Max. 12 und Pausenzeiten von Min. 10 —30 Sekunden, Messerdrehzahl von 15 bis 25 rpm , und viel
Kiihlschmiermittel am Werkstiick.

Wie oben schon erwéhnt sind diese Werte nur eine grobe Richtlinie die Grundsétzlich sicherstellt das die
gewihlten Zustellmafie auch vom der Maschine abgearbeitet werden konnen, denn letztlich sind die
Faktoren von Schleifmittel und Werkstoff zu beriicksichtigen, was speziell fiir jede Anwendung ausgewahlt
werden muss.

Werkstoff : HSS ; Edelstahl gehirtet ; Stahl gehértet etc. kann mit dem Schleifmittel Edelkorund oder CBN
erfolgreich geschliffen werden.

Beim Einsatz von Kunstharz gebundener Schleifkérnung sollte das Kiihlschmiermittel einen Olanteil von
Min. 10% enthalten, da diese Schleifkérperbindung erhebliche Reibung am Werkstiick erzeugt, welche sich
mit Warme bemerkbar macht.

Werkstoff : Hartmetall , Glas , Keramik kann mit dem Schleifmittel Diamant sehr erfolgreich geschliffen
werden, auch hier ist auf ein Kiihlschmiermittel mit ausreichend Olanteil zu achten.

10
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Richtwerte fiir die Schleifprogrammeinstellung

Schlicht Bearbeitung
Werkstoff : Hartmetall Werkstoff : Hartmetall
Schieifmittel : Diamant Schieifmittel : Diamant
Kérnung : D252 Koérnung : D76
ZustellgroBe : 8-121 ZustellgroBe : 4y
Pausenzeit : 16's Pausenzeit : 25s
Ausfunkzeit : 80s Ausfunkzeit : 120s bis 150s
Messerdrehzahl : 20 Messerdrehzahl : 12
Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15% Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15%
Schlicht Bearbeitung
Werkstoff : Edelstahl gehértet Werkstoff : Edelstahl gehértet
Schieifmittel : CBN Schieifmittel : CBN
Koérnung : B252 Koérnung : B76
Zustellgrofe : 8y ZustellgroBe : 4y
Pausenzeit : 20s Pausenzeit : 25s
Ausfunkzeit : 100s Ausfunkzeit : 120 —150s
Messerdrehzahl : 18 Messerdrehzahl : 12
Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15% Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15%
Schlicht Bearbeitung
Werkstoff : HSS ; Stahl gehértet Werkstoff : HSS ; Stahl gehértet
Schieifmittel : CBN Schleifmittel : CBN
Koérnung : B252 Koérnung : B76
ZustellgroBe : 8y ZustellgroBe : 4y
Pausenzeit : 20s Pausenzeit : 25 bis 30s
Ausfunkzeit : 90s Ausfunkzeit : 120 bis 180s
Messerdrehzahl : 22 Messerdrehzahl : 10
Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15% Kiihlschmermittel : | Emulsion 10 bis 15%

Die Werte in den Tabellen sind von uns empfohlene Richtwerte

11
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Bedienung manuelle Ausfiihrung

Die Zustellung bei der manuellen Ausfiihrung erfolgt iber das Handrad auf der linken
Seite der Maschine.

Ein und Aus Schalter.
Maschine lauft nur bei geschlossenem Sicherheitsschutz.

12
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Wechsel der Schleifscheibe

j)z\ Zum Wechseln der Schleifscheibe unbedingt den Netzstecker ziehen

Entfernen Sie beim Schleifscheibenwechsel auch unbedingt das Rundmesser !!!

Losen Sie die
Inbusschraube M6

Verwenden Sie nun Abdriick-
schraube M8 um die Aufnah-
me und Schleifscheibe
abzudriicken

Losen Sie mit dem mitgelieferten Inbusschliissel SW 5 die Inbusschraube M6.

Verwenden Sie nun die beiliegende Inbusschraube M8 und driicken mit dieser,
die Aufnahme mit der Schleifscheibe von der Motorwelle ab.

Setzen Sie Thre neue Schleifscheibe auf die Motorwelle und achten Sie darauf,
dass der Mitnehmerbolzen der Schleifscheibenaufnahme in die Nut der Motor-

welle gesetzt wird.

Ziehen Sie nun die Schleifscheibe mit der Inbusschraube M6 wieder fest.

13
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Beschreibung der Kiihlmitteleinrichtung

Kiihlmittelpumpe

Anschluflverbind
Entliiftungsschraube S;ur MZZ(r:hliIrll eung

AnschluB3 Ricklauf

Kiihlmittelbehalter

Beim Erstbetrieb die Kiihlmittelpumpe entliiften!

Bitte fiillen Sie in den Behaélter bis mindestens Oberkante Pumpe

Steckdose fiir Kiihlmitteleinrichtung (Anschlufl am Maschinenstéinder)

Grundsitzliches zu Kiihlschmierstoffen:

Bitte verwenden Sie ausschlieSlich wassermischbare Emulsionen auf Mineraldlbasis, bei
Synthetischen Produkten kann es zu erheblichen Schdden an der Lackierung und an Kunststoffteilen
kommen, fiir diese Schéden libernehmen wir keine Haftung.

Bei der Erprobung der Kiihlschmierstoffe, ist sich an die Richtlinie der jeweiligen Hersteller zu
halten.

Bitte beachten Sie auch die jeweiligen Entsorgungsvorschriften.

14
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Wechseln der Rundmesseraufnahme

Inbusschraube

Zum Wechseln der Aufnahme 16sen Sie mit dem mitgelieferten Inbusschliissel SW5 die
Inbusschraube M6.

Verwenden Sie nun die beiliegende Inbusschraube M8 und driicken mit dieser, die
Aufnahme von dem Konus herunter.

Ersatzteil-Liste

Eine Aktuelle Ersatzteilliste finden sie unter www.kaindl.de

Schaltplan

Den Schaltplan finden Sie in der Maschine im Schaltschrank an der Schaltschranktiir innen
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Instandhaltung

Die Rundmesserschleifmaschine RMS bedarf keiner besonderen Wartung.
Uberpriifen Sie gelegentlich Netzkabel und Netzstecker auf Beschidigung, und das Kiihlmittelsystem auf
Dichtheit.

Reinigen und Schmieren

Die Rundmesserschleifmaschine RMS sollte gelegentlich ( je nach Art und Umfang des Einsatzes )
Schleifstaub mit Kiithlmittel und Pinsel von der Maschine entfernen, hartndckige Verschmutzungen mit
handelsiiblichen Maschinenreiniger sdubern ( keine aggressiven Mittel verwenden ).

Um Korrosion zu vermeiden, Blankteile sowie briinierte Maschinenteile mit einem Olfilm versehen.

Reparatur

Reparaturen an der RMS und an deren mechanischen Baugruppen diirfen nur bei uns im Hause Kaindl
oder durch von uns erméchtigte Personen ausgefiihrt werden.
Der Austausch von Verschlei3teilen bleibt davon unberiihrt.

Der Austausch von Elektroersatzteilen darf nur durch eine Elektrofachkraft Ausgefiihrt werden !!

Entsorgung der Maschine innerhalb der EU

Bei freier Anlieferung in unser Werk tibernimmt die Firma Kaindl-Schleiftechnik Reiling GmbH
die fachgerechte Entsorgung der Altmaschine nach den jeweils giiltigen Richtlinien der Européischen
Elektro-Altgerite Verordnung.

Garantie

Die Garantiezeit betrdgt 12 Monate ab Lieferdatum und bezieht sich auf Einschichtbetrieb unter
der Voraussetzung eines bestimmungsgemafBen Einsatzes der Maschine.

Die Garantieleistung umfasst die Kosten fiir den Ersatz von defekten Teilen und Baugruppen

( dies konnen instandgesetzte, gebrauchte Teile und Baugruppen sein ), einschlieBlich der
erforderlichen Arbeitszeit.

Ausgeschlossen von jeder Garantieleistung sind :

o betriebsbedingte Verschleiliteile

. Transportschiden

. UnsachgemaifBer Einsatz der Maschine

. Beschiddigung durch Gewalteinwirkung

o Schéaden und Folgeschidden, die durch Programmeinstellfehler oder die Verletzung der

Sorgfaltspflicht des Betreibers entstanden sind
Bei Garantieanspriichen bitten wir Sie, uns die Seriennummer der Maschine mitzuteilen.
Maschinenriicksendungen bendtigen unser vorhergehendes Einverstiandnis.

Wir behalten uns vor, die Transportkosten fiir nicht autorisierte Riicksendungen zu berechnen.
Auf Garantie ersetzte oder ausgetauschte Teile gehen in unseren uneingeschrankten Besitz iiber.

16




