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EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller : Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 KonigsbachStein

Erklart hiermit, dass die nachstehend Schleifmaschine
beschriebene Maschine :

Typ : BSM20+SZ

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Folgender EG-Richtlinien erfullt :

EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG)

Angewendete harmonisierte Normen :

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN ISO 1385EN ISO 13732-1 ;
EN 61029-1 ; EN 60204 Teil 1 ; EN 6100016 EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die i der Betriebsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmungsgemaRen Gebduhaben, die Maschine also wesentlich
Verandern, machen diese Konformitatserklarung ungdiig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von:  Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 _KdnigsbackStein

Kdnigsbach-Stein den 29.12.2009 .o
Reinhard Reiling, Geschigfiihrer
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Produktbeschreibung

1. Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Bohrerschleifmaschine BSM 20/SZ ist ausschiibdlazu bestimmt :
- fir das gelegentliche Scharfen von SpiralbotBarfenbohrer, Holzbohrer, Forstnerbohrer,
- Blechbohrer, Steinbohrer (Hartmetall), DrehstaBkenker

Fur andere als die hier aufgefiihrten Verwendunegsast die Bohrerschleifmaschine
BSM 20/SZ nicht bestimmt und gilt als sachwidrigeriWendung!

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch dasksen dieser
Betriebsanleitung sowie das Einhalten aller darin ethaltenen Hinweise —
insbesondere der Sicherheitshinweise.

Wird die Bohrerschleifmaschine BSM 20/SZ nicht diesr Bestimmung geman
verwendet, so ist kein sicherer Betrieb der Maschimm gewéabhrleistet.

Fir alle Personen- und Sachschaden, die aus nicheftimmungsgemalier Verwen-
dung entstehen, ist nicht der Hersteller, sonderne&t Betreiber der

BSM 20/SZ verantwortlich!

Vorhersehbare Fehlanwendung :

Die Verwendung als Tischschleifmaschine fir Handgéhrtes schleifen von
Werkstlcken, wie z.B. Meisel, Bleche, Schraubendreh etc. ist nicht Zulassig !!!
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2. Funktionsbeschreibung

Das in seiner Art einmalige, mobilBSM 20 von Kaindl bietet eine echte Alternativebsélzu
grolReren und wesentlich teureren Geréten.

Durch seine robuste Bauweise, seine hohe Prazid@mmgeringen Platzbedarf und den giinstigg
Preis ist die Kaindl Bohrerschleifmaschine BSM 2bst fiir einzelne Betriebsabteilungen und
kleinere Handwerksbetriebe eine unentbehrlichesHltid eine echte Sparmaf3inahme.

Das Einstellen und Anschleifen von Spiralbohretmng dieser Maschine so einfach, dass jedef

mann in der Lage ist, Bohrer in jedem denkbarenkélianzuschleifen.
Durch das Prismenumschlagverfahren ergibt sichnaatiech héchste Prazision und Schneiden
symmetrie. Die gut durchdachte Konzeption und dighthkeit, alle Verschleifteile leicht aus-
tauschen zu kbénnen, macht die Kaindl Bohrerschisfrhine BSM 20 noch in vielen Jahren zu
einem unentbehrlichen Helfer in Ihrem Betrieb.

2.1 Grundausstattung BSM / SZ

BSM 20 Spannbereich von 1 — 20 mm (Prisma) komplett mélkorundschleifscheibe,
Abziehvorrichtung und Prazisionsoptik.

SZ mit Edelkorund-Topfschleifscheibe und Schleitisnit Elektromagnetspannung,
Diamanttopfscheibe, Abziehvorrichtung und Préazisaptik.

3. Zubehor BSM 20/ SZ

10895 Korundschell2&x20x20 Korn 60 (grob)

10890 Korundschel2&x20x20 Korn 80 (Standart)

10891 Korundschell2&x20x20 Korn 180 (sehr fein)

10893 Korundschel2&x05x20 Korn 100 (HSS-Holzbohrer)
10896 Edelkorund-Temheibe K 60 (Standard) fiir SZ
10897 Edelkorund-Tsmheibe K 80 (mittel) fur SZ

10898 Edelkorund-Tamheibe K 100 (fein) fur SZ

15422 Schleifscheidgfnahme

14581 Diamantschdibé6 dreiseitig belegt fiur HM-Holzbohrer
14580 Diamantschdibé6 dreiseitig belegt fir HM-Bohrer
10906 Sondersparsmpai fir Stechbeitel usw. fur SZ

10889 Magnet Tiefesehlag fur Fraser

10875 Senkerschiaifichtung SVR 20 mit 10 Spannzange
10877 Spannzangen®fir SVR 20

10878 Spannzangen8fiir SVR 20

10879 Spannzangent2 fir SVR 20

10901 Aufnahmehiilsekurze MK-Bohrer MK 1

10902 Aufnahmehifigekurze MK-Bohrer MK 2
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4. Technische Daten

BSM 20 und Schérfzentrum SZ mit Magnettisch

Maf3e Bohrerschleifmaschine BSM 20:

LxBxH
Gewicht

Mafe Scharfzentrum SZ 215:

LxBxH
Gewicht

Verfahrwege:
Bohrerschleifmaschine

Spannbereich Prisma
Motorvorschub
Prismenvorschub
Freiwinkel
Spitzenwinkel
Steigung der Spindeln
Schleifscheibe

Gerauschemission

Betriebsbedingung:
Auslaufzeit Schleifscheibe

Scharftisch

Verfahrweg
TischgroRe
Schwenkbereich Tisch
Schleifscheibe

Gerauschemission

Anschlusswerte:
Gesamtanschlusswert:

7@x350%x270 mm
a.@2 KG

06x420x310 mm
a.d0 KG

1 bisn?®
mak. dm
maxnda
ufnlos einstellbar
gtnfos einstellbar von 60° bis 200°
3 mm €&llskrich = 0,03 mm)
Edelndscheibe 125x20x20 / Korn 80 / Harte M
Vmax =35 m/s ; n = 5400 U/min
< 704)B(Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz
( Ohrhoéhe) nach DIN EN ISO 11204
Schadmes Spiralbohrer HSS 15 mm Durchmesser
ca. 10 Selan

30/
04700 mm
stufenl@®%bis —60°

Edelnd Topfschleifscheibe 125/105x40x20 mm / Koo Glarte J

Vmax = 30 m/s ; n = 4600 U/min
siehe oben BSM 20

230 Volt /50 Hz / 130 Watt

Technische Anderungen vorbehalten!
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5. Allgemeine Sicherheitshinweise
Sorgfgiticht des Betreibers

Die BohrerschleifmaschinBSM 20/SZwurde unter Berlicksichtigung einer Gefahrdungsaeal
und nach sorgfaltiger Auswahl der einzuhaltendembaisierten Normen, sowie weiterer
technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut.

Sie entspricht damit dem Stand der Technik und beei&tet ein Hochstmal? an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praad®¢h nur dann erreicht werden, wenn alle
dafur erforderlichen MalRnahmen getroffen werden.

Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibees BISM 20/SZ, diese MalRnahmen zu planen 4ynd
Ihre Ausfiihrung zu kontrollieren.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

- die BSM 20/SZ nur bestimmungsgemal’ verwendet (vigl hierzu Kapitel Produktbeschrei-
bung)

- die BSM20/SZ nur in einwandfreiem, funktionstiighin Zustand betrieben wird und besondgrs
die
Sicherheitseinrichtungen regelmafig auf lhre Famlgitichtigkeit Gberprift werden.

—h

- entsprechend der Schleifwerkzeugabnutzung smdaligesehenen Nachstelleinrichtungen au
maximal
2 mm einzustellen.

- erforderliche personliche Schutzausristung férBedienungspersonal zur Verfliigung steher
und
benutzt werden.

- die Betriebsanleitung stets in einem leserlichastand und vollstandig am Einsatzort der BSM
20/SZ

zur Verfigung steht.

- die Bohrerschleifmaschine BSM 20/SZ nur von Peasbedient wird, dass die Betriebsanlei-
tung und

insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitslisevkennt.

- alle an der BSM 20/SZ angebrachten Sicherheits- und/arnhinweise nicht entfernt
werden undleserlich bleiben.




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

6. Erklarung der verwendeten Sicherheitssymbole

In dieser vorliegenden Betriebsanleitung werderfalgenden Sicherheitssymbole verwendet.
Diese Symbole sollen den Leser vor allem auf dett @es nebenstehenden Sicherheitshinweiges
aufmerksam machen.

Diese Symbole weisen darauf hin, dass Gefahrebefiien und Gesundheit von Personen best

%
>0
—

Schutz der Augen beim Schleifen durch Herumfliegenal Festkorper

Augenschutz
benutzen

Allgemeine Gefahr

j): Vor dem Schleifscheiben- oder Standortwechsel ised Netzstecker zu ziehen

Die Linsenabdeckung der Prazisionsoptik nach Gebrath bitte schliel3en :

ACHTUNG:

Y A 4 Linsenabdeckung nach gebrauch schlie3en
<]Q'> (Brandgefahr durch Sonneneinstrahlung).
LA CAUTION:
Lens cover always must be kept close when
not in use (danger of fire from sunbeam)

D




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

7. Grundlegende Sicherheitsmal3inahmen

Informationen verfligbar halten:

Diese Betriebsanleitung ist an der Maschine aufeabeen. Es muss gewahrleistet sein, dass 4lle

Personen, die Tatigkeiten an der Maschine auszeffilieiben, die Betriebsanleitung jederzeit
einsehen kénnen. Erganzend zur Betriebsanleitumbagich Betriebsanweisung im Sinne des

Arbeitsschutzgesetzes und der Arbeitsmittelbengizuerordnung bereitzustellen.

Alle Sicherheitshinweis-Schilder und Bedienhinw8tshilder an der Maschine sind immer in ei
nem gut lesbaren Zustand zu halten. Beschadigteurdesbare gewordenen Schilder sind
umgehend zu erneuern.

Diese Symbole weisen darauf hin, dass Gefahr fir ben und Gesundheit von Personen be-
stehen.

Bei allen Schleifarbeiten mit der BSM20/SZ unbedingeine
Schutzbrille tragen.
Schleifstaub kann die Augen stark beschadigen.

Augenschutz
benutzen

Entfernen Sie den Schleifscheibenschutz nur fiir deSchleifscheibenwechsel.
Die BSM 20 darf nur mit kompletten Schleifscheibenshutz betrieben werden.

j}z Vor dem Schleifscheiben- oder Standortwechsel ised Netzstecker zu ziehen
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8. Anforderungen an das Bedienungspersonal

Die Maschine darf nur von Personen bedient werdiemmit dieser Betriebsanleitung vertraut

sind und danach handeln.

9. Besondere Arten von Gefahren

Vor jeder Inbetriebnahme sind folgende Tatigkeitendurchzufihren:

- Die Maschine auf sichtbare Schaden Uberpriiéstgestellte Mangel sofort beseitigen.
- Die Maschine darf nur in einwandfreiem Zustdetrieben werden.

- Elektrische Anschlisse regelmallig Uberprifen.

- Lose Verbindungen wieder befestigen.

- Beschéadigte Leitungen oder Kabel sofort d@icle Elektrofachkraft austauschen.

- Elektrische Einrichtungen niemals mit Wassder ahnlichen Flussigkeiten reinigen.

Veranderungen an der Maschine:

An der Maschine dirfen aus Sicherheitsgriinden kaienmachtige Veranderungen vorgenon
men werden.

Verwenden Sie nur Original - Ersatzteile / Origira¥erschleil3teile / Original — Zubehorteile —
diese Teile sind speziell fir die Maschine konzipie

10
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10. Aufstellung

Umgebungsvoraussetzungen fir die Aufstellung

Die Bohrerschleifmaschine/Scharfzentrum nur inkesen Raumen benutzen.
Umgebungstemperatur: von +5 bis +50°C

Luftfeuchtigkeit: bis 90 %, nicht kondensierend

Die BSM20/SZ ist eine Tischmaschine.

Achten Sie bitte darauf, dass die Maschine aufraverkbank sicher steht.
Der Platz muss einen vibrationsfreien Lauf der Mase gewahrleisten.

10.1 Transport :

Die Anlieferung erfolgt im Karton auf einer Paleftea. 50 Kg).
Die Maschine wird diagonal aus der Verpackung gehpBSM 20 ca. 25 Kg ; SZ ca. 40 Kg

Transportsicherungen entfernen (Nur bei SZ)

Nach dem Auspacken und Aufstellen der Ma-
schine am Arbeitsplatz entfernen Sie bitte die
Transportsicherung (siehe Bild).

Transportsicherung

11. Hinweise zur Entsorgung von Verpackungsmaterign

Die Kartonverpackung ist recyclingfahigd gehért in die Papierverwertung
Der Rest der Verpackung gehért in destiRéll.

11
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12 Inbetriebnahme

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrlidetzungen bei der Inbetriebnahme der Maschine 7
vermeiden, sind folgende Punkte unbedindieachten:

Uberprifen Sie vor der ersten Inbetriebnaloiass alle Hilfswerkzeuge und Fremdteile von dar M
schine entfernt wurden.

Klangprobe, Montage und Abziehen der Schtéiéibe (siehe Seite 28)
Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sibb#shinweise".

Schutzbrille tragen.

12.1 Kontrollen vor der ersten Inbetriebnahme

Elektrische Elemente nach Beschadigungerpibien. ( Sichtprifung )
Leichtlauf von Fiuhrungen tberprifen.

Befestigte Teile Uberprifen.

12
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Bezeichnung der Einzelteile

Motorschalter
Rechts - Linkslauf

Schleifscheibenaufnahme
Schleifscheibe

- Freiwinkeleinstellung

Fligelschraube

Arretierungsschraube
z.B. fUr Ausspitzung

Prisma

Motorvorschub

Prismenaufnahme

Aufnahmebock

Skala-Spitzernwinkel

Prismenvorschub

13
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Bedienung BSM 20

Schleifen von rechtsschneidenden Spiralbohrern

Einstellung des Bohrers:

Das Umschlagprisma umfasst eirffgmannbereichvon1-20 mm
Offnen Sie das Prisma mittels der dafiir vorgeseh&imdelschraube.
Legen Sie den zu schleifenden Bohrer in das Prisma.

Lassen Sie den Bohrer ca. 20-25 mm Uber die Prismlieante Uberstehen.
Mit der Randelschraube wird das Prisma leicht zusangedreht, so das sich der eingelegte Bohrer im
Prisma noch drehen lasst. Richten Sie nun die ldabpeide so aus, dass sie innerhalb der bei dstelfin

strichen liegt. (siehe Bild oben)
Das Prisma nun mittels der Randelschraube festheai(ohne Gewalt). Der Bohrer ist nun zum Schieif¢

ausgerichtet.

Prisma mit eingespanntem Bohrer in die Prismendufresaufstecken und mit der Fliigelschraube
arretieren.
Den gewtinschten Spitzenwinkel (Standard 118°) afafunebock einstellen und den Klemmhebel
arretieren.

-rechte Tedfk Aufnahmebock auf rechten AnschlagLangloch)

und Spitzenkeéheinstellen.

-linke TeildgaAufnahmebock auf linken Anschlag(Langloch) und

Spitzenwinleghstellen.

Es ist nicht von Bedeutung welche Teilskala Sie mgenden.

Der Freiwinkel wird Gber die Freiwinkelskala eingestellt.

-Richtung 3 = mehr Freiwinkel

-Richtung 1 = weniger Freiwinkel

Durch 6ffnen der Klemmschraube kénnen Sie den Fn&al
Stufenlos verandern.

Schleifen des Bohrers

Mit dem Prismenvorschub und dem Motorvorschub dehr8r vor der Schleifscheibe positionieren.
DurchbehutsamesZustellen am Prismenvorschub ugidichzeitigemSchwenken des Prismas die erste
Schneide ausschleifen.

DenSkalenwertam Prismenvorschulmerken und zuriickfahren, Prisma aus der Aufnahme nehmen u
um 180° drehen, wieder in der Aufnahme arretiemshdie zweite Schneide auf das zuvor gemerkte Ma]
zurlickschleifen.

w

14
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Schleifen von linksschneidenden Spiralbohrern

Schleifscheibe: je nach Bohrerart Korund oder Diamatscheibe verwenden.

Einstellungen an der Maschine:
-Spitzenwinkel 118°

Zum Schleifen der Linksbohrer muss die Prismendufreaauf der Freiwinkeleinstellung geandert werde

=)

Klemmschraube Freiwinkeleinstellung I6sen und vatigig herausdrehen (Bild A).

Klemmschraube

Prismenaufnahme von der Freiwinkeleinstellung diermieund an dem vorgesehenen Befestigungsgewirjde
(L) fur Linksbohrer ( Bild B ) wieder zusammensahben.

15
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Den Bohrer ca. 15 mm vom Spannprisma Ubersteheeras

Bild C

&
e

Nutzbarer Skalenbereich fiir Linksbohreranschliff 2-3.
2= geringer Freiwinkel

3= hoher Freiwinkel

Bild D

positionieren.

Schneide ausschleifen.

rickschleifen.

Die Schneide des Linksbohrers parallel zur Einstatkierung fiir Linksbohrer ( Bild C ) einstellen.

Den gewtnschten Freiwinkel anhand der Skala einstellen ( Bild D).

Schleifen des Bohrers

Mit dem Prismenvorschub (Bild 1H) und dem Motonadnsb (Bild 1J) den Bohrer vor der Schleifscheibd
DurchbehutsamesZustellen am Prismenvorschub wyidichzeitigenSchwenken des Prismas die erste

Den Skalenwert am Prismenvorschub merken und zfaficdn, Prisma aus der Aufnahme nehmen, 180
drehen und wieder in der Aufnahme arretieren uedzdieite Schneide auf das zuvor gemerkte Mal3 zu-

Einstellmarkierung Linksbohrer

16
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Ausspitzen des Bohrers

Der Bohrer bleibt unverandert im Prisma eingespannt

Die Freiwinkeleinstellung ganz auf 1 stellen. (sidild unten)

Der Schwenkmechanismus wird in Lo€hder Arretierungsplatte arretiert.

(siehe Bild unten)

Verschieben des gesamten Aufnahmebocks an demliksechlag und Einstellung aafl.

Mit dem Prismenvorschub und dem Motorvorschub nieredste Seite der Querschneide einschleifen.
Die Position des Prismenvorschubs merkendned Umdrehungen zurtickfahren.

Der Motorvorschub bleibt unberuhrt.

Arretierung l6sen, Prisma um 180° drehen, arratiera die zweite Seite ausspitzen.

. Arretierpunkte

A : Arretierpunkt fur Fraser, HM-Bohrer,
Vierflachenschliff, Kreuzanschliff...

B : Arretierpunkt fur Ricken oder Freischliff
der oben erwahnten Anschliffarten.

C : Arretierpunkt zum Ausspitzen

Freiwinkel ganz auf Minus

17
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Ausspitzung Split - Point

Der Bohrer bleibt nach dem Schleifvorgang unveréndePrisma
eingespannt.

Stellen Sie den Freiwinkel auf die Position 2. t{siéld 1)

Fixieren Sie den Schwenkmechanismus in der Gewnttteing C
(Bild2).

Den Spitzenwinkel stellen Sie auf A2 (Bild3), daahieben Sie den
Aufnahmebock ganz nach rechts.

Mit dem Prismenvorschub und dem Motorvorschub zmsamschleifen
Sie nun die erste Seite des Bohrers frei (Bild 4).
Merken Sie danach den Teilstrich am Motorvorschuth fahren ganz

nach links weg von der Schleifscheibe.
Danach drehen Sie das Prisma um 180° und fahredemitMotorvorschub wieder auf den zuvor gemerk

Teilstrich. Der Bohrer sollte nach dem Schleifessmhen wie auf dem oberen Bild

fe

18



Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

Schleifen eines Kreuz-oder 4 Flachenschliffs

Je nach Material des Bohrers entsprechende Schleifseibe verwenden

Bohrerschneide parallel zu dem geraden Einstellstiusrichten. (siehe Bild)
Bohrer ca. 20 mm Uber die Prismenkante Uberstetsseh.

Arretieren des Schwenkmechanismus in LAclisiehe Bild unten)

Einstellung des Spitzenwinkel und Freiwinkel nacdBrf.

Schleifen der ersten Seite Uiber die rechte Schhefbenkante durch Zustellen
des Prismenvorschubs und verfahren mit dem Moteolurb.

Die zweite Seite wird mit den selben Einstellungeschliffen.

Fir den Ricken- oder Freischliff wird der Schwenkhaismus in LocB arre-
tiert. Das Schleifen erfolgt sinngeman der erseiddn Schneiden

Schleifen eines Fraser

Fraser nach der geraden Markierung
ausrichten

Das Fraserschleifen unterscheidet sich nur unwissenbm 4 Flachenschiliff.

Das Einstellen und Ausrichten des Frasers erfolgtbg&im 4 Flachenschliff.

Der Unterschied ist nur die Spitzenwinkeleinstellug. Sie betragt 180-185°. (siehe Bild unten)
Das Anschleifen ist selbst ist unveréndert.

Fur mehrschneidige Fréaser wird der als Zubehdéerifre Magnet - Tiefenanschlag benutzt.

Bei einer ungeraden (z.B. dreischneidig) Schneidealal wird jede Schneide einzeln eingestellt.
Bei einer geraden Schneidenanzahl kdnnen die gbgdiggenden Schneiden auf

Umschlag geschliffen werden.

Aufnahmebock 180° - 185°

A : Arretierung Hauptschneide
B : Arretierung fur Freischliff

19
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Schleifscheibe: je nach Bohrermaterial Korund ddi@amantscheibe schmal verwenden.

Achtung! Es kdnnen nur zweischneidige Stufenbohrer gescHiin werden

Schleifen der 1. Stufe (Spitz&usrichtung und Schleifvorgangwie beim Rechtsschneidenden

Spiralbohrer. (siehe Bilder unten)

Die 2. Stufe wird von der Lange und Seitenrichtumg ein Spiralbohrer eingestellt.
Der Spitzenwinkel wird am Aufnahmebock eingestellt.

Der Freiwinkel nach Bedarf.

Schleifen der 2. Stufe Uber die rechte Kante der &teifscheibe

Ausrichten der Spitze

Stufenbohrer

Ausrichten der Stufe

20
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Hartmetallbohrer

Diamantschleifscheibe verwenden ! ( Option )
Siehe Schleifscheibenwechsel Seite 29

Vollhartmetallbohrer werden je nach Schneidenform \fierflachenschliff
oderKegelmantelschliffausgefuhrt.

Bei Steinbohrern mit Vierflachenschliff entspriatdr Schleifvorgang wie auf Seite 19 beschrieben.

Bei Steinbohrern mit Kegelmantelanschliff entsptridér Schleifvorgang wie bei einem rechtschneidend
Spiralbohrer siehe Seite 15.

Hauptschneide gerade Hauptschneide zwischen beide
Ausrichten Einstellstriche ausrichten

Vierflachenschliff Kegelmantelarchliff

\1-2
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Blechbohrer

(mit Zentrumspitze)

Schleifscheibe: Korund, die rechte Kante der Stddaeibe wird mit ca. 45abgezogen.
Die Schleifscheibe kénnen Sie mit der Abziehvortticly auf die gewlinschte Form abziehen.

Bohrer Einstellung

Aufnahmebock

Einstellung des Bohrers im Prisma:

-Hauptschneide parallel zu den beiden Einstellstric( siehe Bild)
-Uberstand ca. 35-40 mm

Einstellungen an der Maschine:

-Spitzenwinkel 180° links
-Freiwinkel nach Bedarf

Schleifen des Bohrers:

DurchbehutsamesZustellen am Prismenvorschub und gleichzeitigem@diken des Prismas die erste
Schneide ausschleifen, gleichzeitig mit dem Motosebub eine Seite der Spitze Giber die abgezogene K
te schleifen.

Den Skalenwert am Prismenvorschub merken und ztaficdn, Prisma aus der Aufnahme nehmen, drel
wieder in der Aufnahme arretieren und die zweiterfgéide auf das zuvor gemerkte Maf3 zurtickschleifen
dabei wird die zweite Seite der Spitze zentrisctthffen

Ausspitzen des Bohrers wie bei Spiralbohrern bésiotn. (Seite 18)

22
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Holzbohrer

mit Zentrumspitze und Vorschneidern

Schleifscheibe: je nach Bohrermaterial Korund ddiemantscheibschmalverwenden.

Einstellung des Bohrers im Prisma:

-Hauptschneide parallel zu den beiden Einsteltsttic
-Uberstand ca. 35-40 mm

Einstellungen an der Maschine:

-Spitzenwinkel 180° links
-Freiwinkel nach Bedarf

Schleifen des Bohrers:

DurchbehutsamesZustellen am Prismenvorschub und gleichzeitigem@diken des Prismas die erste
Schneide ausschleifen gleichzeitig mit dem Motasebub eine Seite der Spitze Uiber die abgezogehtergc
Kante schleifen.

Den Skalenwert am Prismenvorschub merken und zfaficdn, Prisma aus der Aufnahme nehmen, dreljen,
wieder in der Aufnahme arretieren und die zweitbrieide auf das gemerkte MafR3 zurtickschleifen dabe
wird die zweite Seite der Spitze zentrisch gesfaiif

Mit dem Motorvorschub nach links einen Vorschneiidleer die abgezogene linke
Kante schleifen.

Den zweiten Vorschneider mit denselben Einstellungeschleifen.

Ausspitzen des Bohrers wie bei Spiralbohrern bésioén.
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Forstnerbohrer

Achtung! Es kdnnen nur die offenen Arten geschliffen werden

Schleifscheibe: je nach Bohrermaterial Korund- ddi@mantscheibschmalverwenden.

Einstellung des Bohrers im Prisma:

Die Vor- und Hauptschneider werden an der Schleddie angelegt.

Einstellungen an der Maschine:
-Spitzenwinkel 180links

-Freiwinkel nach Bedarf
-Schwenkmechanismus in Loéharretieren

Schleifen der Hauptschneiden:

- Hauptschneide an der Scheibe ausrichten, dasgéadsechneider nicht von der
Scheibe verletzt werden kann.

- Schleifen der ersten Hauptschneide von innen aa8en

- Umschlag und schleifen der zweiten Hauptschnedateaul3en nach innen.
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Schleifen der Vorschneider:

Einstellungen an der Maschine:

-Spitzenwinkel 180° links

-Freiwinkel nach Bedarf

Vorschneider an der Schleifscheibe anlegaimd auf Umschlag schleifen.
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Senkerschleifvorrichtung SVR 20

Schwenkmechanismus in Loch A arretieren
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Senkerschleifvorrichtung SVR 20

Zum Schleifen von Kegelsenkern benétigen Sie,
als Sonderzubehor fur die BSM 20 / Sz,
die Senkerschleifvorrichtun§VR 20.

An der Bohrerschleifmaschine BSM 20 muss der Schwen
mechanismus ihoch A arretiert werden
(siehe Bild Seite 26).

Die stufenlose Freiwinkeleinstellung justieren &ig den
dritten Teilstrich von oben (siehe Bild).
Den Aufnahmebock arretieren Sie &@@° (siehe Bild).

Den Senker spannen Sie in die Spannzange der Senker
schleifvorrichtung und richten ihn wie auf Bild Btrainer
Schneide zur Markierung hinter der Spannmutter aus.

Mit den SchraubehundJ (siehe Bild rechts) kann der Ab-
stand, zwischen SVR 20 und der Schleifscheibe estedjt
werden. Bei grof3eren Querlochsenkern wird die SOUR 2
nach hinten versetzt und kann nur mit einer Scleauh A-
dapter befestigt werden.

Stecken Sie die SVR 20 bis zum Anschlag auf den
Schwenkmechanismus und arretieren Sie mit der
Klemmschraube .

Durch Rechtsdrehen des Handrades der Senkersanteify-
tung und einem vorsichtigen Zufahren des Prismesolur-
bes am BSM 20 / SZ kénnen jetzt die Schneiden dake3s
nachgeschliffen werden.

Eine sauber parallel abgerichtete Schleifscheibeti¥oraussetzung

Querlochsenker werden in Verbindung mit der eingéuf Kurve(Sonderzubehdr) geschliffen. Die Einstef
lung erfolgt wie unter Bild F beschrieben.
Achtung! Einstellung des Senkers tiber Lochmitte B&ckseitefluchtend zur Einstellmarkierung.
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Montage und Abrichten der Schleifscheibe
vor Erstbetrieb der Maschine

Nachdem Sie die Maschine auf ihren Endgultigen&tergebracht haben,

nehmen Sie die Schleifscheibe heraus und machediasitr eine Klangprobe und
fuhren Sie eine Sichtprufung auf eventuelle Besichigyen durch.

Nach der Klangprobe miissen Sie nun die Schleifeehaif die Aufnahme montieren.

Schleifscheibenaufnahme montierte Schleifscheibenaufnahme

Nach der Montage der Schleifscheibenaufnahme s&ieedie montierte Schleifscheibe
auf die Motorwelle der Maschine (siehe Seite 29 gisel der Schleifscheibe®)

Nach korrektem Sitz der Schleifscheibe und deme#fsicheibenschutz, missen Sie nun die
Schleifscheibe auf der Maschine abziehen. (sielie 3@ ,,Abziehen der Schleifscheibe*)

Erst nach einhalten dieser Schritte ist ein sicharel korrektes Arbeiten mit der
Maschine mdglich.
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Wechseln der Schleifscheibe

< Hutmuttern

Kerbe

\ Gewindestift

j): Zum Wechseln der Schleifscheibe unbedingt Netzsteekziehen !

Lésen Sie mit einem 10 mm Gabel oder Ringschlidisdbeiden Hutmuttern (1 + 2).
und ziehen Sie die Schleifscheibenschutzabdeckaal imks ab (Bild 1).

Lésen Sie nun mit einem Inbusschliissel SW 4,0 diectibe in der Mitte der Aufnahme (Bild 2).

Nachdem lésen der Schraube kénnen Sie die komplafteahme mit der Schleifscheibe von der Motor-
welle abziehen. Offnen Sie die Schleifscheibenauframit dem mitgeliefertem Schliissel und Wechself
anschlieBend die Schleifscheibe.

Beim Aufsetzen der Aufnahme ist darauf zu achtessdler Gewindestift der Aufnahme in der Kerbe d¢
Motorwelle sitzt (Bild 3). Nun ziehen Sie die Inlsgbraube SW 4,0 wieder fest und montieren den Bchl
scheibenschutz in umgekehrter Reihenfolge wiedeumah vergewissern sich ob der
Schleifscheibenschutz einwandfrei montiert ist.

—

D

Verwenden Sie zum Bohrerschleifen niemaldie Edelkorund-Topfscheibe (beim Umfangsschliff).

Die Schleifscheiben missen der EN 12413 oder ER3@ &atsprechen.

Nach dem Schleifscheibenwechsel ist ein 1-minutRyebelauf durchzufiihren.
Bei ungewdhnlichem Verhalten ist die Maschine umtiglich auszuschalten und die Stérungsursache zii
beseitigen.

Die BSM 20 niemals ohne korrekt montierten Schleifsheibenschutz verwenden.
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Abziehen der Schleifscheibe

/Klemmschraube in Loch A arretieren

—

Legen Sie die Abziehvorrichtung in das Prisma s @ss sich der Diamantkreisel

(Art.Nr. 10908) noch drehen lasst.

Stellen Sie Ihren Freiwinkel auf ca. 2 ein und thPaifnahmebock auf ca. 118°.

Arretieren Sie nun noch die Klemmschraube in Locfsiahe Bild oben).

Fahren Sie nun langsam mittels des Prismenvorsdmubge Schleifscheibe heran, bis sich der

Diamantabziehkreisel dreht. Stellen Sie max. 1isfFEhe zu und verfahren mit dem Motor hin und
her.
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Bedienungsanleitung Scharfzentrum SZ
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Bedienelemente SZ

1.

Ein— und Ausschalter
Ein— und Ausschalter Magnettisch

Anderung der Drehrichtung
rechts—linkslauf
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Bedienelemente SZ

1. Schleifscheibenabdeckung

2. Topschleifscheibe

3. Magnettisch

4. Absaugstutzen 34 mm

5. Fuhrungsschlitten

Durch 6ffnen des Klemmhebel
Lasst sich der Magnettisch
Von +20° bis —60° einstellen.
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Bedienelemente SZ

wp e

Feststellschraube fir seitliche Winkelskala

Seitenwinkelskala

Feststellschraube zum verschieben der
seitlichen Winkelskala

Abziehen der Edel-Korund-Topfschleifscheiben

Legen Sie die Abziehvorrichtung mit der flachen
Seite auf den Magneten. (siehe Bild)

Richten Sie den seitlichen Winkel auf 90° aus.
Den Magnettisch stellen Sie auf ca. 2° ein.

Die Zustellung sollte max. 2-3 Teilstriche am
Motorvorschub betragen.

Durch Verfahren des seitlichen Filhrungsschlitten
wird die Scheibe abgezogen.

Beim Abrichten der Schleifscheibe verwenden Sie
bitte die Absaugvorrichtung (z.B. Industrie-
Staubsauger).
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Bedienung SZ

Motorvorschub

\ Fuihrungsschlitten

Universalwerkzeughalter

Mit dem Scharfzentrum SZ kénnen Sie die verschisenWerkzeuge geschliffen werden.
Wichtig ist, dass Sie je nach Werkzeug die entépmede Schleifscheibe verwenden.

(z.B. Diamanttopfscheibe)

Beim Spannen der Werkzeuge ist darauf zu achtess, diase vorivlagneten optimal gehalten
werden. Gegebenfalls den Universalwerkzeughalter verwenden

Die zum Schleifen relevanten Winkel kénnen Sieden jeweiligen Bedienelementen genau
einstellen.

Zum Schleifen die Motordrehrichtung immer gegenzaschleifende Werkzeug wahlen.

Durch die Seitenverfahrung des Schlitten und Zlustglam Motorvorschub (siehe Bild) kdnnen

nun die eingestellten Schneiden des jeweiligen \A&rges geschliffen werden.
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Instandhaltung — Wartung

Reinigen und Schmieren
Die BSM20 / SZ sollte mindestens einmal in der Wpaotit einem weichen Pinsel von Schleifstaub gere
nigt werden, hartnackige Verschmutzungen mit eihamdelsiblichen Maschinenreiniger entfernen.
Nach Reinigung sollten alle beweglichen Teile mitgaar Tropfen Maschinendl abgeschmiert werden.
Um Korrosion der Blankteile zu vermeiden, gebenasieh etwas Ol auf diese Teile und reiben Sie die T
le mit einem weichen Lappen wieder ab.
Reparaturen
Alle Teile die Sie in der Ersatzteilliste findenriien auch vom Bediener ausgetauscht werden.
Reparaturen von Baugruppen wie das Umschlagpristeadie Grundplatte mit Fiihrung und Spindel
kénnen nur bei uns im Hause Kaindl| vollzogen werdezil diese unmittelbar mit der Prazision des
Gerates in Verbindung stehen.
VerschleiRteile BSM 20 / SZ

Artikel Nr. Ersatzteilbezeichnung

10896 Edel-Korund-Topfscheibe SZ K60 (125x40x20)
10897 Edel-Korund-Topfscheibe SZ K80 (125x40x20)
10898 Edel-Korund-Topfscheibe SZ K100 (125x40x20)
10909 Ersatz Diamant-Abrichtkreisel

10910 Aufnahme lose fur Diamant Abrichtkreisel
10890 Korundscheibe BSM 20 K80 (125x20x20)
10891 Korundscheibe BSM 20 K180 fein

10895 Korundscheibe BSM 20 K60

10893 Korundscheibe BSM 20 K100 (125x5x20)
11103 Korundscheibe BSM 20 K100 (125x10x20)
15422 Schleifscheibenaufnahme

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistung entspricht den gesetzlicheniBastingen (Garantierichtlinie 1999/44/EG) und
bezieht sich auf Einschichtbetrieb unter der Vosatmung eines Einsatzes der Maschine.
Die Gewahrleistung umfasst die Kosten fiir den Ergah defekten Teilen und Baugruppen, einschliel3-
lich der erforderlichen Arbeitszeit.
Ausgeschlossen von jeder Gewahrleistung sind stredingte Verschleil3teile, unsachgemafer Einsat;
der Maschine, sowie eine Beschadigung durch Geiwaligkung.
Bei Garantieanspruchen bitten wir Sie, uns die Seeinnummer der Maschine mitzuteilen.
Maschinenriicksendungen benétigen unser vorhergebdfidverstandnis.
Wir behalten uns vor, die Transportkosten fir natorisierte Ricksendungen zu berechnen.

Entsorgung der Maschine innerhalb der EU
Bei freier Anlieferung in unser Werk tibernimmt die Firma Kaindl - Schleiftechnik Reiling GmbH

die fachgerechte Entsorgung der Altmaschine nach dgeweils giltigen Richtlinien der
Europdischen Elektro-Altgerate Verordnung.
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CoNogrWNE

10

11

12

14

15

Art.Nr.:

Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
. Art.Nr.:
. Art.Nr.:
. Art.Nr.:
. Art.Nr.:
. Art.Nr.:
. Art.Nr.:

\ \\

N\

Ersatzteilliste BSM 20/ SZ

ol

13

10903 Prazisionsoptik beleuchtet BSM20

10923 Motor 230V / 50Hz lose

11013 Motorschalter kompl. mit Gehéus

10567 Lufterrad-Abdeckung

10549 Arretierschraube M6

11235 Prismenbock

10959 Klemmhebel M8 BSM20

10915 Drehknopf mit Skala fur Prismemd Motorvorschub
12335 Grundplatte BSM

11261 Funkenschutzklappe 42 mm veltsieBSM
10914 Schleifscheibenschutz BSM20g3 tl

11399 Flugelschraube fir Klemmung PasM5
11095 Freiwinkeleinstellung BSM20

11006 Prismenaufnahme BSM20 mit Fl&gbfaube
10905 Spann-Prisma 1-20 mm BSM
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Ersatzteilliste BSM 20/ SZ

- N\ \

16 20 21 17

16. Art.Nr.: 10924 Spindelsystem kompl. fir Motorschub, L= 237 mm
17. Art.Nr.: 12336 Spindelsystem kompl. fir Prismerschub, L= 217 mm

18. Art.Nr.: 12340 Fuhrungssatz (alte Ausfihruiiig)Motorvorschub
19. Art.Nr.: 12341 Fuhrungssatz (alte Ausfuhruitig)Prismenvorschub

20. Art.Nr.: 12343 Fuhrungssatz (neue Ausfuhrung) fimtddvorschub
21. Art.Nr.: 12342 Fuhrungssatz (neue AusfuhrdiigPrismenvorschub

Bitte bei Bestellung immer Baujahr und Maschinennunmer angeben !

38




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

1la

Ersatzteilliste BSM 20/ SZ

10a

22

23

32

24

25

26

10a.Art.Nr.:
11a.Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:
Art.Nr.:

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

N ///

\

27

12347 Funkenschutzklappe verstellbar SZ

11332 Schleifscheibenschutz komplg3ftir SZ

11073 Elektromagnet mit Kabel

12348 Anschlagwinkel verstellbar kdmp

12349 Endanschlag kompl. mit Klemmélkeb

12350 Hydraulischer Endlagendampfampl. mit Halter
12351 Endanschlagschiene SZ

12352 Handhebel SZ

12353 Auflagestift fur 0°

: 11032 Ein / Aus Schalter, 2 Poligldaghtet

12354 Bedienpult SZ, nur Gehausefnintplatte

12355 Grundplatte SZ

12356 Energiekette fur Elektromagnet

12357 Prazisionsfuihrungslelsdenpl. mit Fihrungswagen
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